0
X
a
~
™
o
=z

EASY SELECTION - DREJNING

TIL 1ISO P/M/K/N/S MATERIALER

@ HASSING TOOLS A MITSUBISHI MATERIALS

Viden om veerktgj!



Easy Selection

TOOL NAVI

VEJLEDNING

TOOL NAVI giver information om de rigtige skaeredata for alle materialer, samt valg af den optimale platte og
forventet levetid.

LABELFORKLARING
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Vc 310 - 190 m/min g o8 >
P | —1015- 625 SEM = oy
f 0.16 - 0.50 mm/rev] e o >
0.006 - 0.020 IPR O
\ @©
Skarehastighed standarder
o :’4AS'|;E°:.?|ALE 2 (Produktivitet versus levetid)
:ola
(Reference materiale: kulstof stal,
legeret stal 180HB) Levetid
M: Rustfri stal Materiale Materiale Hardhed
(Reference materiale: Austenitic Tid Produktivitet
rustfri stal 180HB) Kuletof <L
K: Stgbejern - 90 min 15 min L:gzt:etsst?éi 180HB
(Reference materiale: Grat stgbejern,
duktil stgbejernron 180HB)
N: Aluminium legeringer M 90 min 15 min Rustfrit stal 180HB
Ikke-jernholdige materialer
S: Varmebestandige legeringer/Ti Legeringer . ) )
(Titanium legeringer 320HB, Ni, - 70 min 15 min Stobejern 180HB
Co-baserede legeringer 400HB])
Varmebestandige
- 25 min 5 min legeringer 320HB
400HB

Ti Legeringer

STANDARDTILSPZANDINGER
©® Minimum og maximum tilspanding er baseret pa spankontrol og er forskellig afhaengig af spanbrydergeometri.

*1 Nogle hardmetal kvaliteter kan anbefales i flere materialegrupper.
*2 Kontakt os venligst for anbefalede skaerehastigheder, sdfremt andre veerdier end ovenstdende benyttes.
*3 N: Levetid er baseret pa hver enkelt kvalitet. Ved stabil bearbejdning, veelg skaeredata til produktivitet. Ved ustabil bearbejdning (brudt span)
veaelg skaeredata til lang levetid.
*4 | evetiden er baseret pa falgende slid (VB). | nogle materialer kan forholdet veere anderledes.
PMKS - VB =0.3mm



Easy Selection

TOOL NAVI

PLATTENS LEVETID

Skaerehastigheden har stor indflydelse pa levetiden. TOOL NAVI er baseret pa Taylors formel (relation mellem
skeeredata, forhold og levetid) Vc Tn=C. Derfor kan performance, hastighed og levetid findes for ethvert materiale.
Safremt en anden levetid gnskes, sa benyt kalkulationsfaktoren i skemaet herunder.

P Kvalitet (Stal) skaerehastighed kalkulationsfaktor.

K Kvalitet (Stgbejern) skaerehastighed kalkulationsfaktor.

Kvalitet Levetid Kvalitet Levetid
15 min 30 min 45 min 60 min 90 min 15 min 30 min 45 min 60 min 90 min
MC6115 1.00 0.82 0.72 0.67 0.59 MC5105 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63
MC6125 1.00 0.83 0.75 0.69 0.62 MC5115 1.00 0.83 0.75 0.69 0.62
MC6135 1.00 0.88 0.82 0.78 0.73 MC5125 1.00 0.76 0.65 0.58 0.50
MP3025 1.00 0.85 0.77 0.72 0.65
NX2525 1.00 0.87 0.80 0.76 0.70
M
M Kvalitet (Rustfri stal) Kalkulationsfaktor. (ex.) Medium drejning i stal
Kvalitet: MC6025
Kvalitet Levetid Platte: CNMG120408-MP
Anbefalet skaerehastighed: Ve =310 m/min
. . i . . (Levetid: 15 min.)
15 min 30 min 45 min 60 min 90 min . .
MC7115  1.00 0.83 0.75 0.70 0.63
MC7125  1.00 0.90 0.84 0.80 0.75 % :
MP7135 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62 @nsket levetid: 30 min.

MATERIALETS HARDHED

310 x 0.83 =257 m/min

Haardheden pa materialet, der bearbejdes har ogsa indflydelse pa plattens levetid. Mitsubishi's TOOL NAVI
anbefaler endring i skaerehastigheden, afhaengig af materialets hardhed. De anbefalede skaeredata i dette katalog,
er for materialer, med en hardhed pa 180HB. Nar materialet, har en anden hardhed, sa benyt skemaet herunder

og kalkuler nye skaeredata.

Bladt Hardhed pa materialet Hardt
Materiale 120HB 140HB 160HB 180HB 200HB 220HB 240HB 260HB 280HB 300HB 320HB 340HB
- 1.34 1.19 1.08 1.00 0.92 0.85 0.80 0.75 0.71 0.68 0.64 0.61
M 1.41 1.23 1.10 1.00 0.91 0.85 0.78 0.72 0.68 0.64 0.61 0.58
- 1.27 1.19 1.09 1.00 0.97 0.91 0.88 0.85 0.81 0.78 0.75 0.72




Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

CVD-BELAGTE KVALITETER TIL STAL

MC6115

eecccccccccccce

©000000000000000000000000000 000

VALG AF KVALITET

TIL DREJNING MED H@JE HASTIGHEDER

MC6115 tillader hgjere skaerehastighed, samt bedre processikkerhed.
Dramatisk forggelse af levetid.

Det ydre lag

Bedre indifikation af brugte hjgrner.

Super Nano lag

Fremragende slidstyrke specielt ved hgje temperaturer.

Super Tough vedhaftning

Steerk bindevnve mellem belaegningstyper.

Fin granulat TiCN lag
Belaegning for hgj slidstyrke.

IS0 Anvendelse

Materiale Kvalitet
MC6115

Stal
MC6125
MC6135




Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

MC6125 ANBEFALET FORSTEVALG TIL EN LANG RZAKKE APPLIKATIONER

Anbefalet fgrstevalg til drejning i stal. @get levetid og stabil performance
i en lang raekke applikationer og materialer.

eccccccccccccce

cceccccccccccsee Ydre lag

Bedre identifikation af brugte hjgrner.

sesssssssssscsscsss Flere beleegningslag med Tiog Al,0; lag

Giver fremragende slidstyrke.

ssessssssesscassesscss SUper Nano Al,0; lag

Fremragende slidstyrke specielt ved hgje temperaturer.

eececcccccecccsccccsccccce e SuperTough_Grip

Staerk bindeevne mellem belaegningerne.

eeescccsccsssssssssssccscsccccee Fint granu[atTiCN be[agning

Belaegning med stor slidstyrke.

MC6135 TIL BRUDT SPAN 0G LAVE
SK/EREHASTIGHEDER

Den glatte beleegning giver stor beskyttelse med
pasvejsning af materiale pa platten. Det tykke TICN e @
sikrer ogsé unik slidstyrke og ekstra stabilitet.

eccccccccccccce



Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

NEGATIVE PLATTER

MC6115

MC6125

MC6135

Varenummer ° ¢ e Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
CNMG120404-LP ° ° ° LP
CNMG120408-LP ° ° ° ;‘ }
CNMG120412-LP ° ° ° 2
250-480 ——— 275-425 185-260 ] )f
0
0.1 0.3 0.5
f
CNMG120404-MA ° ° = MA
CNMG120408-MA ° ° °
CNMG120412-MA ° ° ° ST
CNMG120416-MA * * * o]
CNMG160608-MA ® 230-440 | ®  250-390 | *  170-240 ° Hu ;
CNMG160612-MA ) ) * 0701 03 05
CNMG160616-MA ° ° * f
CNMG190612-MA ° ° *
CNMG190616-MA ° ° *
CNMG120404-MP ° ° ° MP
CNMG120408-MP ° ° ° ST
CNMG120412-MP ° ° ° o o]
CNMG120416-MP ®  230-440 | @  250-390 | @  170-240 ° qn ;
CNMG160608-MP * () — 0701 03 05
CNMG160612-MP * ° = f
CNMG160616-MP * ° —
CNMG120408-RP ° ° ° RP
CNMG120412-RP ) [ ) T I
CNMG120416-RP o ° ° o n
CNMG160612-RP ® 215-415 | @  235-370 | @  160-225 8 ﬁ
CNMG160616-RP ° ° ° 5 11
e E— 0.1 0.3 0.5 0.7
CNMG190612-RP ° ° °
CNMG190616-RP ° ° °
DNMG110404-LP — - ° LP
DNMG110408-LP = = °
DNMG150404-LP ° ° ° 1
DNMG150408-LP ° ° ° =) |
250-480 [——— 275-425 ——— 185-260 1 -
DNMG150412-LP ° ° ° .
7 0.1 0.3 0.5
DNMG150604-LP ° ° ° ;
DNMG150608-LP ° ° °
DNMG150612-LP ° ° °
DNMG150404-MA ° ° — MA
DNMG150408-MA ° ° ° L
DNMG150412-MA ° ° ° &3] ]
230-440 ——— 250-390 ——— 170-240 ]
DNMG150604-MA ° ° = 1 ]
0 0.1 03 05
DNMG150608-MA ° ° ° i
DNMG150612-MA ° ° °

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi p& side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

1/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

NEGATIVE PLATTER

MC6115

MC6125

MC6135

Varenummer ° ¢ P Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
DNMG150404-MP ° ° ° MP
DNMG150408-MP ° ° °
— 5
DNMG150412-MP [ (J [ L
DNMG150416-MP ° * ° &3 ]
230-440 250-390 ——— 170-240 ]
DNMG150604-MP ° ° ° . I
DNMG150608-MP ° ° ° or 8s 0
DNMG150612-MP ° ° °
DNMG150616-MP ° ° °
DNMG150408-RP ° ° ° RP —
DNMG150412-RP ° ° ° . ]
DNMG150416-RP * * * g [ u
215-415 ——— 235-370 160-225 N ﬁ
DNMG150608-RP ° ° ° T
DNMG150612-RP [ ] [ ] [ J 0.1 03 05 0.7
DNMG150616-RP ° ° °
SNMG120404-LP ° ° ° LP
SNMG120408-LP ° ° ° ; [ ]
SNMG120412-LP ° ° ° & ol |
250-480 —— 275-425 |—— 185-260 1@7
0 0.1 0.3 0.5
f
SNMG120404-MA ° ° — MA
SNMG120408-MA ° ° °
SNMG120412-MA ® ° ° ST
SNMG150608-MA * ° — &5 ]
230-440 ——— 250-390 170-240 ] |
SNMG150612-MA ® ® * !
0 0.1 03 05
SNMG150616-MA = = * R
SNMG190612-MA ° ° *
SNMG190616-MA ° ° *
SNMG120404-MP ° ° ° MP
SNMG120408-MP ° ° ° Al 1]
SNMG120412-MP ° ° ° 23 N
230-440 ——— 250-390 170-240 2] ]
0 0.1 03 05
f
SNMG120408-RP ° KN ° RP
SNMG120412-RP ° o ° T
SNMG120416-RP ° | o | & o °[T] —
SNMG150612-RP ® 215415 | @ 235370 | @  160-225 S ﬁ
SNMG150616-RP ° ° ° gL
— — 0.1 03 05 0.7
SNMG190612-RP ° ° ° f
SNMG190616-RP ° ° °

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

2/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

NEGATIVE PLATTER

Varenummer MC:HS MC2125 MC:C135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
TNMG160404-LP ° ° ° LP
TNMG160408-LP ° ° ° ; } }
TNMG160412-LP ° ° ° g2
250-480 ——— 275-425 185-260 14:57
TNMG220408-LP ° ° °
— — 0701 03 05
TNMG220412-LP ° ° ° f
TNMG160404-MA ° ° — MA
TNMG160408-MA ° ° ° ST
TNMG160412-MA ° ° ° Nl
| — Q.
TNMG220408-MA ® 230-440 | ® 250-390 | @  170-240 ™ 2] |
TNMG220412-MA ° ° ° 0 05 os
TNMG270608-MA ° ° — f
TNMG270612-MA ° ° -
TNMG160404-MP ° ° ° MP
— 5
TNMG160408-MP ° ° ° AL
- o 3
TNMG160412-MP ®  s0-ai0 ¥ 250390 € 170-20 ° Zj:_i
TNMG220408-MP ° ) °® !
7 00.1 03 05
TNMG220412-MP ° ° ° i
TNMG140408-RP ° ° ° RP
TNMG160412-RP ° ° ° T
TNMG220408-RP ° ° ° 2 ¥ -
TNMG220412-RP ® 215415 | @ 235-370 | @  160-225 3 ﬁ
TNMG220416-RP ° ° ° ) 1 0\3\0\5 =
TNMG270612-RP * * * oy
TNMG270616-RP * * *
VNMG160404-LP ° ° ° LP
VNMG160408-LP ° ° ° ]
— — 2, L
250-480 275-425 185-240 ] 4:)*
0701 03 05
f
VNMG160404-MA ° ° — MA
VNMG160408-MA ° ° ° ST
| ® L ® i
230-440 250-390 170-240 ® 2] |
0 0.1 03 05
f
VNMG160404-MP ° ° ° MP
VNMG160408-MP ° ° ° LT
VNMG160412-MP ° ) °® a 3] ]
230-440 ——— 250-390 ——— 170-240 “’ff N
0 0.1 03 05
f

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

3/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC6115/MC6125/MC6135

NEGATIVE PLATTER

Varenummer

MC6115
[

MC6125
([ Z

MC6135
£7

Form Spankontrolomrade

Ve

Ve

Ve

ap/f

WNMG06T304-LP

WNMG06T308-LP

WNMG060404-LP

WNMG060408-LP

250-480

WNMG080404-LP

WNMG080408-LP

WNMG080412-LP

275-425

185-260

LP

o =N W s

WNMG080404-MA

WNMG080408-MA

WNMG080412-MA

WNMG080416-MA

230-440

250-390

170-240

MA

ap
o—=NwHO

o[ [ 1]
o
b
o
&

WNMG060404-MP

WNMG060408-MP

WNMG060412-MP

WNMGO06T304-MP

WNMG06T308-MP

WNMG06T312-MP

230-440

WNMG080404-MP

WNMG080408-MP

WNMG080412-MP

WNMG080416-MP

250-390

170-240

MP

ap
o —=NWH~O
=17

WNMG080408-RP

WNMG080412-RP

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

215-415

235-370

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

160-225

RP 7 11T

4/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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MC6115/MC6125

5° POSITIVE PLATTER

Varenummer MC:HS MC:C125 Form Spankontrolomrade
Vc Vc ap/f
VBMT110302-FP ° ° FP
VBMT110304-FP ° ° 3
VBMT110308-FP ° * a2
295-570 320-505 1
VBMT160404-FP ° ° .
I 0.1 0.2 0.3 0.4
VBMT160408-FP ° ° f
VBMT110304-LP ° ° LP
VBMT110308-LP ° ° 3
VBMT160404-LP ° ° a’
295-570 |———  320-505 1
VBMT160408-LP ° ° .
 — 0.1 0.2 0.3 0.4
f
VBMT160404-MP ° ° MP
VBMT160408-MP ° ° T
a 2
245475 270-420 “a —
0 0.1 0.2 0.3 0.4
i
11

1. Skaerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC6115/MC6125

7° POSITIVE PLATTER

Varenummer

MC6115
[ 2

MC6125
®

Form Spankontrolomrade

Ve

Ve

ap/f

CCMT060202-FP

CCMT060204-FP

CCMT09T302-FP

CCMT09T304-FP

295-570

CCMT09T308-FP

320-505

FP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

CCMT060202-LP

CCMT060204-LP

CCMT060208-LP

CCMT09T304-LP

295-570

CCMT09T308-LP

320-505

LP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

CCMT060202-MP

CCMT060204-MP

CCMT060208-MP

CCMT080302-MP

CCMT080304-MP

CCMT080308-MP

CCMT09T302-MP

245-475

CCMT09T304-MP

CCMT09T308-MP

CCMT120404-MP

CCMT120408-MP

CCMT120412-MP

*

*

*

270-420

MP

ap
o - N w

IN

0.1 0.2 0.3 0.4
f

DCMT070202-FP

DCMT070204-FP

DCMT11T302-FP

DCMT11T304-FP

295-570

DCMT11T308-FP

( B BN BN BN BE NN BE BN BN BN BN BN BB N BN BN J

320-505

FP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

DCMT070202-LP

DCMT070204-LP

DCMT070208-LP

DCMT11T302-LP

295-570

DCMT11T304-LP

DCMT11T308-LP

320-505

LP

ap
o - N w

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting

0.1 0.2 0.3 0.4
f

1/3

11
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Easy Selection

MC6115/MC6125

7° POSITIVE PLATTER

Varenummer

MC6115
[ 2

MC6125
®

Form

Spankontrolomrade

Ve

Ve

ap/f

DCMT070202-MP

MP

DCMT070204-MP

DCMT070208-MP

DCMT11T302-MP

DCMT11T304-MP

DCMT11T308-MP

DCMT11T312-MP

DCMT150404-MP

DCMT150408-MP

DCMT150412-MP

245-475

270-420

ap
o - N ow

IN

0.1 02 03 04
f

SCMTO09T304-FP

SCMT09T308-FP

295-570

320-505

FP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

SCMTO09T304-LP

SCMTO09T308-LP

295-570

320-505

LP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

SCMT09T304-MP

SCMT09T308-MP

SCMT120404-MP

SCMT120408-MP

SCMT120412-MP

245-475

270-420

MP

ap
o - N W

IN

0.1 0.2 0.3 0.4
f

TCMT090202-FP

TCMT090204-FP

TCMT110202-FP

TCMT110204-FP

TCMT16T304-FP

295-570

+| |o]o]o|e]o

320-505

FP

ap
o - M ow

0.1 0.2 0.3 0.4
f

TCMT090204-LP

TCMT090208-LP

TCMT110204-LP

TCMT110208-LP

TCMT16T304-LP

TCMT16T308-LP

295-570

[ ] ‘O‘.‘*‘.

*

320-505

LP

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

ap
o - N w

0.1 0.2 03 0.4
f

2/3

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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MC6115/MC6125

7° POSITIVE PLATTER

Varenummer

MC6115
[ 2

MC6125
®

Form Spankontrolomrade

Ve

Ve

ap/f

TCMT090204-MP

TCMT090208-MP

TCMT110202-MP

TCMT110204-MP

TCMT110208-MP

245-475

TCMT130304-MP

TCMT16T304-MP

TCMT16T308-MP

TCMT16T312-MP

*

270-420

MP

IN

ap
o - n w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

VCMT110302-FP

VCMT110304-FP

VCMT160404-FP

VCMT160408-FP

295-570

‘O‘.‘.‘O .‘O‘O‘.‘*

320-505

FP

ap
o - N w

0.1 0.2 0.3 0.4
f

VCMTO080202-LP

VCMT080204-LP

VCMT110304-LP

VCMT110308-LP

295-570

VCMT160404-LP

VCMT160408-LP

320-505

LP

ap
o - n w

0.1 0.2 03 0.4
f

VCMT110304-MP

VCMT160404-MP

VCMT160408-MP

VCMT160412-MP

245-475

‘*‘.‘.‘. Q‘O‘O‘O‘O‘.

270-420

MP

IN

0.1 0.2 03 0.4
f

3/3

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting

13
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Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

EN REVOLUTION TIL DREJNING | RUSTFRI STAL

$eee---MC7115

.

eecccccccce

.
.
.

+++-=MC7125

eeccccccccce

ecccee

.
.
.

+++++ MP7135

eeccccccccce

ecccee

cccoe ceccccoce

VALG AF KVALITET

DREJNING | RUSTFRI STAL
MED HOJE HASTIGHEDER

Effektiv og stabil drejning i rustfri stal. Medium

til hgje skeerehastigheder kan opnas pa grund af

en slidstaerk CVD-belaegning i kombination med

en speciel HM-substrat, som modvirker plastisk e @
deformation.

MEDIUM DREJNING | RUSTFRI STAL

Stor stabilitet, men samtidig effektiv drejning i rustfri

stal. Steerk og sej CVD belaegning i kombination med

den specielle HM-substrat modvirker plastisk

deformation. e @

KRAFTIG 0G USTABIL DREJNING
| RUSTFRI STAL

Kvalitet med stor brudstyrke, som samtidig forhindrer
lgseegdannelse og har fremragende egenskaber mod ******@
termisk chok.

Materiale Kvalitet IS0 Anvendelse
MO1
MC7115 o
M10 =~
8} 1)
> ~N
M Rustfri stal M20 E
MC7125 s o
M30 ™
=~
o
MP7135 M40 >




Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

NEGATIVE PLATTER

M
Varenummer MC7115 MC7125 MP7135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
CNMG120404-LM ° ° ° LM
CNMG120408-LM ° ° ° ‘3‘ [
CNMG120412-LM ° ° ° gl 1|
180-285 ——— 160-215 95-155 Al ||
0 0.1 0.3 0.5
f
CNMG120408-MM/MA /- e/® eo/® MM /MA
CNMG120412-MM/MA /- eo/® o/®
CNMG120416-MM/MA /- o/- o/- 5
CNMG160608-MM/MA o/- o/- o/- P -
CNMG160612-MM/MA ®/- 160-255 | @/- 145-195 | @/-  85-145 “’f* B
[ [ ]
CNMG160616-MM/MA o/- o/- o/- R
CNMG190608-MM/MA /- o/- o/- f
CNMG190612-MM/MA /- o/- o/-
CNMG190616-MM/MA /- ®/- o/-
CNMG120408-RM ° ° ° RM
CNMG120412-RM ° ) ) 7 [1]
CNMG120416-RM ° ° ° I -
CNMG160612-RM ® 155-245 | @  140-185 | @  85-140 © 3 N
CNMG160616-RM ° ) ° i LT
— — 0.1 03 05 0.7
CNMG190612-RM ° ° ° f
CNMG190616-RM ° ° °
DNMG110404-LM ° ° ° LM
DNMG110408-LM ° ° °
DNMG150404-LM ° ° ° g [ 1
DNMG150408-LM ° ° ° gl 1|
180-285 ——— 160-215 ——— 95-155 Al ||
DNMG150412-LM ° ° °
0 0.1 0.3 0.5
DNMG150604-LM ° ° ° o v
DNMG150608-LM ° ° °
DNMG150612-LM ° ° °
DNMG150408-MM/MA /- e/® eo/® MM/MA
DNMG150412-MM/MA o/- o/ o/® o] N
DNMG150608-MM/MA o/- o/0 o/0 &3 N
160-255 145-195 85-145
DNMG150612-MM/MA /- e/® eo/® EEEN
0 0.1 03 05
f
DNMG150408-RM ° ° ° RM ,
DNMG150412-RM ° ° ° 5,,,‘ H N
DNMG150416-RM ° ° ° g, -
155-245 ——— 140-185 ——— 85-140 i N
DNMG150608-RM ° KN | o , a5
DNMG150612-RM ([ L [ J 070, u.af 05 0.7
DNMG150616-RM ° ° °

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

1/3

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting

15
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Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

NEGATIVE PLATTER

M
Varenummer MC7115 MC7125 MP7135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
SNMG120404-LM ° ° ° LM
SNMG120408-LM ° ° ° NN
— a,l ||
180-285 ——  95-155 1 —
— 0 0.1 0.3 0.5
f
SNMG120404-LM ° ° ° LM
SNMG120408-LM ° ° ° S
o, ||
180-285 95-155 (] |
0 0.1 0.3 0.5
f
SNMG120408-MM/MA o/— o/0 o/0 MM/MA
SNMG120412-MM/MA o/— o/0 o/0
SNMG120416-MM/MA o/~ o/— o/— H =
SNMG150608-MM/MA o/— o/— o/— o N
160-255 —— 145-195 [—— 85-145
SNMG150612-MM/MA o/— o/— o/— ‘T
SNMG150616-MM/MA o/ o/ o/ o1 03 08
SNMG190612-MM/MA o/— o/— o/—
SNMG190616-MM/MA o/— o/— o/—
SNMG120408-RM ° ° ° RM
SNMG120412-RM ° ° ° 7
SNMG120416-RM ° ° ° 2 -
SNMG150612-RM ® 155-245 | @ 140-185 | @  85-140 °30 ]
SNMG150616-RM ° ° ° 5
— — 0.1 03 05 0.7
SNMG190612-RM ° ° ° f
SNMG190616-RM ° ° °
TNMG160404-LM ° ° ° LM
TNMG160408-LM ° ° ° S
TNMG160412-LM ° ° ° gy ||
180-285 —— 160-215 95-155 . |
0 0.1 0.3 0.5
f
TNMG160408-MM/MA o/x o/0 o/0 MM/MA
TNMG160412-MM/MA o/~ o/0 o/e H =
TNMG220408-MM/MA o/— o/® o/® &3] ]
160-255 [—— 145-195 [—— 85-145
TNMG220412-MM/MA o/— o/0 o/0 O
TNMG220416-MM/MA ®/— ®o/— o/— o1 03 08

2/3

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

NEGATIVE PLATTER

M
Varenummer MC7115 MC7125 MP7135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
TNMG160408-RM [ ] [ [ RM ,
TNMG160412-RM ([ J [ ] [ 5,,,‘ N ||
TNMG220408-RM ([ J [ ] [ ] S |
155-245 ——— 140-185 85-140 S ||
TNMG220412-RM (] [ J [ 1 T
TNMG220416-RM ([ [ J [ 0.1 0.3f 05 0.7
VNMG160404-LM [ ] [ [ LM
VNMG160408-LM J ° ° ‘3‘ |
— — T
180-285 95-155 - -
0701 03 05
f
VNMG160408-MM/MA e/— o/— o/— MM/MA
— — 5
o ||
23] ]
160-255 145-195 85-145 57 ] ||
0707 03 05
f
WNMG060404-LM [} [} [ LM
WNMG060408-LM [ [} [ 2 [ ]
WNMG080404-LM [ ) [} [ &2 [ |
180-285 [——— 160-215 95-155 1 |
WNMG080408-LM ([ J [ ] [ 0
— 01 03 05
f
WNMG060408-MM/MA @/ % /e eo/e MM/MA
WNMG060412-MM/MA e/— /e eo/e i— |
WNMG080408-MM / MA o/* o/0 o/® e -
160-255 145-195 85-145
WNMG080412-MM/MA @/ % o/0 e/0 ! [ [ ]
0707 03 05
f
WNMG060408-RM ([ [ J [ RM .
WNMG060412-RM ([ [ J [ 5,,,‘ N ||
WNMG080408-RM [} [} [ ) %3::: ]
155-245 [——— 140-185 (——— 85-140 L]l ||
WNMG080412-RM ([ [} [

! 1
0.1 03 05 0.7
f

3/3

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting

17



Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

5° POSITIVE PLATTER

M
Varenummer MC7115 MC7125 MP7135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
VBMT110304-LM = ° ° LM
VBMT110308-LM - ° ° ;‘ [T
VBMT160404-LM = ° ° ol ||
——  140-190 85-135 Al ||
VBMT160408-LM — ° ° ;
[ [ 0.1 0.3 0.5
f
VBMT160404-MM - ° ° MM
VBMT160408-MM — ° ° O ]
Ell ]
115-155 70-115 f* n
EEE
0.1 03 05
f

11

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

18 @ : P4 lager. * : Kun lager i Japan. @ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

7° POSITIVE PLATTER

M
Varenummer MC7115 MC7125 MP7135 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
CCMT060204-LM ° ° LM
CCMT060208-LM ° ° 2 [ ]
CCMT09T304-LM ° ° o, |||
—— 140-190 85-135 Al ||
CCMT09T308-LM ° °
0 0.1 0.3 0.5
f
CCMT060204-MM ° ° MM
CCMT060208-MM ° ° 5
CCMT09T304-MM ° ° e N
CCMT09T308-MM ® 115-155 | @  70-115 ® 2] u
[[]
CCMT120404-MM ° (4 0707 03 05
CCMT120408-MM ° ° f
CCMT120412-MM ° °
DCMT070204-LM ° ° LM
DCMT070208-LM ° ° NEEN
DCMT11T304-LM ° ° o, |||
—— 140-190 85-135 N -
DCMT11T308-LM ° ° .
[ [ 0.1 0.3 0.5
f
DCMT070204-MM ° ° MM
DCMT070208-MM ° ° O ]
DCMT11T304-MM ° ° 23 N
—— 115-155 70-115 2
DCMT11T308-MM ° ° IEEEE
0 0.1 03 05
DCMT150404-MM ° ° a8 e
DCMT150408-MM ° °
SCMTO09T304-LM ° ° LM
SCMT09T308-LM ° ° ‘3‘ []
a1 |
140-190 85-135 N ||
0 0.1 0.3 0.5
f
SCMTO09T304-MM ° ° MM
SCMT09T308-MM ° ° M N
SCMT120404-MM () ) 23] ]
——— 115-155 70-115 2
SCMT120408-MM ° ° IEEEE
0 01 03 05
f
TCMT090204-LM ° ° LM .
TCMT090208-LM ° ° s } }
TCMT110204-LM J ® &2
TCMT110208-LM o 40190 g 85-135 ;* |
TCMT16T304-LM [ ) [} 0.1 f0.3 05
TCMT16T308-LM ° °

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

1/2

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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Easy Selection

MC7115/MC7125/MP7135

7° POSITIVE PLATTER

M

Varenummer

MC7115

MC7125

MP7135

Form

Spankontrolomrade

Ve

Ve

Ve

ap/f

TCMT090204-MM

TCMT090208-MM

TCMT110204-MM

TCMT110208-MM

TCMT130304-MM

TCMT16T304-MM

TCMT16T308-MM

TCMT16T312-MM

115-155

70-115

MM

ap
o =NWwWrO
. [ ]
' [ 1]

VCMT110304-LM

VCMT110308-LM

VCMT160404-LM

VCMT160408-LM

140-190

85-135

LM

ap
o =N W N

VCMT160404-MM

VCMT160408-MM

VCMT160412-MM

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

115-155

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

70-115

MM

ap
O —=NWM~O
: [[]
‘ [ ]

2/2

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

ISO PLATTER TIL DREJNING | ST@BEJERN

MC5105

Super Nano
ALQ, lag

Super Tough-Grip

TiCN lag

Substraten

MC5115

Super Nano
AL, lag

Tough-Grip

TiCN lag

SUB-Grip

Substraten

TIL DREJNING | GRAT ST@BEJERN MED H@JE HASTIGHEDER

Fremragende slidstyrke ved drejning i grat stgbejern med indtil 1000
skaeremeter.

Tykt top belzegningslag.

Underliggende lag muligger high speed drejning.

Underlaget bestar af hdrdmetal med hgj hardhed.

FORSTEVALG TIL DREJNING | DUKTILT STOBEJERN

Forhindrer deformeret skaerehjgrne og har fremragende brud og
slidstyrke i duktilt stgbejern.

AL,0, ,belzegning med fremragende slidstyrke.

Underlag med mikrostruktur, som giver staerk vedhaeftning til toplag.

Tykt TiCN lag udviklet til at handtere hardheden i duktilt stgbejern.

Nyt bindelag, som giver belaegningerne god vedhaftning.

21
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

ISO PLATTER TIL DREJNING | ST@BEJERN

MC5125

Super Nano
AL0, lag

Tough-Grip

TiCN Lg

SUB-Grip
Substraten

TIL BRUDT SPAN | DUKTILT STGBEJERN

Fremragende brudstyrke selv i kraftig brudt span, endda i duktilt
stgbejern med stor hardhed.

Al,0; beleegning med stor slidstyrke.

Hardt TICN lag for kraftig brudt span.

TiCN lag sikrer hardhed til kraftig brudt span.

Belaegningslag som sikrer gid vedhaeftning og forhindrer udflisning
af de gvre lag.



Easy Selection

MC5100 SERIEN

VALG AF KVALITET MC5100 SERIEN

GRAT STOBEJERN

MC5105 er fgrstevalg til drejning i grat stebejern med hgje skaerehastigheder.

Veelg en passende spanbryder for at optimere levetid og reducer slid.

MC5115 er ogsa anvendelig med reduceret skaerehastighed pa 100 - 300 M/min. og til brug ved ustabil drejning
og brudt span.

H@J SKZAREHASTIGHED 200 - 1000 M/MIN.

MC51 05 + Skift til en spanbryder med steerk geometri.

| tilfaelde af plattebrud
VZALG SKZEAREHASTIGHED 100 - 300 M/MIN.

M C51 1 5 Skift til en spanbryder med skarpere skeer.
| tilfaelde af plattebrud

DUKTILT SKOBEJERN

MC5115 er fgrstevalg til drejning i duktilt stgbejern, inklusiv materialer med stor styrke.
For at forhindre plattebrud og slid, veelg den korrkte spanbryder.
MC5125 er szerdeles effektiv ved drejning i brudt span og ustabile konditioner.

FORSTE ANBEFALING

M C51 1 5 '} Skift til en spanbryder med steerkere geometri.

| tilfaelde af plattebrud
| tilfeelde af slid ‘

VED DREJNING MED BRUDT SPAN

MC51 25 Skift til en spanbryder med skarpere skeer.
I tilfeelde af slid

23
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

GRAT STOBEJERN
Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° 3 ®
Vc Vc Vc ap/f
CNMG120404-LK — e * LK
CNMG120408-LK — ° * ;
CNMG120412-LK — e * 23
——— 180-330 95-190 f, N
0 0.1 03 05
f
CNMG120404-MA - e ° MA
CNMG120408-MA - KN ° 5 o
CNMG120412-MA — ° ° RN
CNMG120416-MA - I 180-330 | * 95-190 i =5
CNMG160608-MA - ° ° 0 s
CNMG160612-MA — o KB f
CNMG160616-MA — ° °
CNMG120404-MK ° o ° MK
CNMG120408-MK ° ° °
CNMG120412-MK ° o ° ST
CNMG120416-MK * KN ° N
CNMG160608-MK % 230-700 | @  180-330 | * 95-190 i
CNMG160612-MK ° KN ° 05 0_‘3‘0_‘5
CNMG160616-MK ° KR * f
CNMG190612-MK * = =
CNMG190616-MK * - -
CNMG120408-RK ° ° ° RK
CNMG120412-RK ° I I SN
CNMG120416-RK ° KN ° mmi
CNMG160608-RK * ° * EN
VG606 12-RK o 230-700 I 180-330 |~ 95-190 T
CNMG160616-RK ) | o ° 0701 03 05 07
CNMG190612-RK * — - !
CNMG190616-RK * I —
DNMG110408-LK - ° * LK
DNMG150404-LK — I *
DNMG150408-LK — ° * ;
DNMG150412-LK - *  180-330 | * 95-190 & ]
DNMG150604-LK — KN * [1)*01 =T |
DNMG150608-LK - ° * s
DNMG150612-LK - e *

1. Skaerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

1/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

GRAT STOBEJERN
Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° ¢ %
Vc Vc Vc ap/f
DNMG150404-MA = ° * MA
DNMG150408-MA - ° ° ; (]
DNMG150412-MA - * * 3
180-640 95-190 2
DNMG150604-MA - ° * 1 il
0 0.1 03 05
DNMG150608-MA - ° ° ;
DNMG150612-MA - ° °
DNMG110408-MK * ° ° MK
DNMG150404-MK ° ° *
DNMG150408-MK ° ° ° ; (]
DNMG150412-MK ® 230-700 | ®  180-640 | * 95-190 &
DNMG150604-MK ° ° ° ! HE
DNMG150608-MK ° ° ° o1 03 08
DNMG150612-MK ° ° °
DNMG150408-RK ° ° * RK ,
DNMG150412-RK ° ° * 5777‘ 4
DNMG150608-RK ° ° ° &,
230-700 ——— 180-640 95-190 i
DNMG150612-RK ° ° ° ! San
0 0.1 03 05 0.7
f
SNMG120408-LK = ° * LK
SNMG120412-LK — ° * ;
al
_ _ )
180-640 95-190 2T
0 0.1 03 05
f
SNMG120404-MA - K * MA
SNMG120408-MA = ° * ; []]
SNMG120412-MA - ° * &3]
——— 180-640 95-190 2
SNMG120416-MA = ° * 1 T
0 0.1 03 05
SNMG150612-MA - ° ° ;
SNMG120408-MK ° ° * MK
SNMG120412-MK ° ° * s o
SNMG120416-MK * ° * I
SNMG150612-MK *  230-700 | @  180-640 | * 95-190 ° 2]
SNMG150616-MK * ° * 055 0_‘3‘0_‘5
SNMG190612-MK * = - f
SNMG190616-MK * - -

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

2/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

GRAT ST@BEJERN
Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° ¢ 8
Vc Vc Vc ap/f
SNMG120408-RK ° e * RK
SNMG120412-RK ) ) ) 7 T[]
SNMG120416-RK [ e * |
SNMG150612-RK *  230-700 I 180-330 | * 95-190 ©3
SNMG150616-RK * e * ) IREERn
SNMG190612-RK * = = f
SNMG190616-RK * - -
TNMG160404-LK = ° * LK
TNMG160408-LK _ o * °
TNMG160412-LK - ° * 23
—— 180-330 95-190 2T
0 0.1 03 05
f
TNMG160404-MA = e * MA
TNMG160408-MA - KN ° 5 o
TNMG160412-MA - ° ° (N
TNMG160416-MA - | ® 180-330 | * 95-190 "’f** =
TNMG220408-MA = * * 005 s
TNMG220412-MA - * * f
TNMG220416-MA = ° °
TNMG160404-MK ° o * MK
TNMG160408-MK ° ° ° ; []
TNMG160412-MK ° e * g3 N
230-700 ——— 180-330 95-190 2
TNMG220408-MK * ° * ! HE
TNMG220412-MK * * * o1 03 05
TNMG220416-MK * * *
TNMG160408-RK ° o ° RK , _—
TNMG160412-RK ° e ° i
TNMG160416-RK ° ° * .0
NMG220408RK o 230700 o 180-330 — 95-190 e
TNMG220412-RK ° e * 0701 03 05 07
TNMG220416-RK ° e * f
VNMG160404-LK - e * LK
VNMG160408-LK = e * T
a3l
180-330 95-190 RS
0 0.1 03 05

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

3/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

GRAT ST@BEJERN
Varenummer MCi105 MCi115 MC;125 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
VNMG160404-MA - ° * MA
VNMG160408-MA — ° * ; (]
3]
180-640 95-190 f** T
0 0.1 03 05
f
VNMG160404-MK ° ° * MK
VNMG160408-MK ° ° ° ; (]
VNMG160412-MK ° ° &3
230-700 [—— 180-640 95-190 2 =
0 0.1 03 05
f
WNMG080404-LK = ° * LK
WNMG080408-LK - ° * ;
WNMG080412-LK = ° * 23
———  180-640 95-190 ff <
0 0.1 03 05
f
WNMG060408-MA = ° ° MA
WNMG060412-MA - ° * ; [ 1]
WNMGO080404-MA - ° * E
——— 180-640 95-190 2
WNMG080408-MA - ° ° 1 HE
0 0.1 03 0.5
WNMGO080412-MA = ° ° Al
WNMGO080416-MA - ° *
WNMG080404-MK ° ° * MK
WNMG080408-MK ° ° ° ; [ 1]
WNMG080412-MK ° ° () &1
230-700 —— 180-640 95-190
WNMG080416-MK * ° * ! ]
0 0.1 03 05
f
WNMG080408-RK ° ° ° RK 7 [T
WNMGO080412-RK ° ° ° st
L L L
WNMG080416-RK ° ®  eo-eio 2 95-190 ©3
1
[T11

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi p& side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

01 03 05 0.7
f

4/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

DUKTILT STOBEJERN

Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° 3 8
Vc Vc Vc ap/f
CNMG120404-LK — e * LK
CNMG120408-LK — ° * ;
CNMG120412-LK — e * 23
——— 160-295 85-170 f, N
0 0.1 03 05
f
CNMG120404-MA - e ° MA
CNMG120408-MA - KN ° 5 o
CNMG120412-MA — ° ° RN
CNMG120416-MA - I 160-295 | * 85-170 i =5
CNMG160608-MA - ° ° 005 s
CNMG160612-MA — o KB f
CNMG160616-MA — ° °
CNMG120404-MK ° o ° MK
CNMG120408-MK ° ° °
CNMG120412-MK ° o ° ST
CNMG120416-MK * e ° N
CNMG160608-MK *x  175-325 | @ 160-295 | * 85-170 i
CNMG160612-MK ° o ° 05 GL‘JS
CNMG160616-MK ° o * f
CNMG190612-MK * = =
CNMG190616-MK * - -
CNMG120408-RK ° ° ° RK
CNMG120412-RK ° I I S
CNMG120416-RK ° e ° mmi
CNMG160608-RK * ° * .0
VISTIRER T . 757925 I 160-295 | — 85-170 e
CNMG160616-RK ) | o ° 0701 03 05 07
CNMG190612-RK * — - !
CNMG190616-RK * I —
DNMG110408-LK = ° * LK
DNMG150404-LK — I *
DNMG150408-LK — ° * ;
DNMG150412-LK - *  160-295 | * 85-170 & ]
DNMG150604-LK — KN * [1]*01 = |
DNMG150608-LK - ° * s
DNMG150612-LK - e *

1. Skaerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

1/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

DUKTILT STOBEJERN

Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° ¢ %
Vc Vc Vc ap/f
DNMG150404-MA = ° * MA
DNMG150408-MA - ° ° ; (]
DNMG150412-MA - * * 3
160-295 85-170 2
DNMG150604-MA - ° * 1 il
0 0.1 03 05
DNMG150608-MA - ° ° ;
DNMG150612-MA - ° °
DNMG110408-MK * ° ° MK
DNMG150404-MK ° ° *
DNMG150408-MK ° ° ° ; (]
DNMG150412-MK ® 175-325 | ®  160-295 | * 85-170 &1
DNMG150604-MK ° ° ° ! E
DNMG150608-MK ° ° ° o1 03 08
DNMG150612-MK ° ° °
DNMG150408-RK ° ° * RK ,
DNMG150412-RK ° ° * 5777‘ 4
DNMG150608-RK ° ° ° &,
175-325 ——— 160-295 85-170 i
DNMG150612-RK ° ° ° ! aaE
0 0.1 03 05 0.7
f
SNMG120408-LK = ° * LK
SNMG120412-LK — ° * ;
%3
175-325 160-295 85-170 2N
0 0.1 03 05
f
SNMG120404-MA - ° * MA
SNMG120408-MA = ° * ; [ 1]
SNMG120412-MA — ) * N
——— 160-295 85-170 2
SNMG120416-MA = ° * 1 i
0 0.1 03 05
SNMG150612-MA - ° ° ;
SNMG120408-MK ° ° * MK
SNMG120412-MK ° ° * s Ol
SNMG120416-MK * ° * I
SNMG150612-MK *  175-325 | @  160-295 | * 85-170 ° 2
SNMG150616-MK * ° * 045 O_!‘U_‘S
SNMG190612-MK * = = f
SNMG190616-MK * — -

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

2/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

DUKTILT STOBEJERN

Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
° ¢ %
Vc Vc Vc ap/f
SNMG120408-RK ° e * RK
SNMG120412-RK ) ) ) 7 [11]
SNMG120416-RK [ e * |
SNMG150612-RK *  175-325 I 160-295 | * 85-170 ©3
SNMG150616-RK * e * ) IREERn
SNMG190612-RK * = = f
SNMG190616-RK * — -
TNMG160404-LK = ° * LK
TNMG160408-LK _ o * °
TNMG160412-LK - ° * 23
—— 160-295 85-170 2T
0 0.1 03 05
f
TNMG160404-MA = e * MA
TNMG160408-MA - | e ° 5 o
TNMG160412-MA - ° ° (N
TNMG160416-MA - @  160-295 | % 85-170 "’f** =
TNMG220408-MA = * * 005 s
TNMG220412-MA - * * f
TNMG220416-MA = ° °
TNMG160404-MK ° o * MK
TNMG160408-MK ° ° ° ; []
TNMG160412-MK ° e * &3] N
175-325 ——— 160-295 85-170 2
TNMG220408-MK * ° * ! HE
TNMG220412-MK * * * o1 03 05
TNMG220416-MK * * *
TNMG160408-RK ° o ° RK , _—
TNMG160412-RK ° e ° i
TNMG160416-RK ° ° * .0
NMG220408RK o 753 g 160-295 85-170 e
TNMG220412-RK ° e * 0701 03 05 07
TNMG220416-RK ° e * f
VNMG160404-LK - e * LK
VNMG160408-LK = o * T
a3l
160-295 85-170 "’fi N
0 0.1 03 05

1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

3/4

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

NEGATIVE PLATTER

DUKTILT STOBEJERN

Varenummer MCi105 MCi115 MC;125 Form Spankontrolomrade
Vc Vc Vc ap/f
VNMG160404-MA - ° * MA
VNMG160408-MA — ° * ; (]
3]
160-295 85-170 f**
EEEE
0.1 03 05
f
VNMG160404-MK ° ° * MK
VNMG160408-MK ° ° ° ; (]
VNMG160412-MK ° ° &3
175-325 ——— 160-295 85-170 2 =
0 0.1 03 05
f
WNMG080404-LK = ° * LK
WNMG080408-LK - ° * ;
WNMG080412-LK = ° * 23
———  160-295 85-170 ff <
0 0.1 03 05
f
WNMG060408-MA = ° ° MA
WNMG060412-MA - ° * ; [ 1]
WNMGO080404-MA - ° * E
——— 160-295 85-170 2
WNMG080408-MA - ° ° 1 HE
0 0.1 03 0.5
WNMGO080412-MA = ° ° Al
WNMGO080416-MA - ° *
WNMG080404-MK ° ° * MK
WNMG080408-MK ° ° ° ; [ 1]
WNMG080412-MK ° ° () &1
175-325 ——— 160-295 85-170
WNMG080416-MK * ° * ! ]
0 0.1 03 05
f
WNMG080408-RK ° ° ° RK 7 [T
WNMGO080412-RK ° ° ° st
L L L
WNMG080416-RK ° ® o205 @ 85-170 ©3
1
[T11

1. Skeerehastigheder er baseret pd 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi p& side 2.

2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

01 03 05 0.7
f
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Easy Selection

MC5105/MC5115/MC5125

POSITIVE PLATTER
K

GRAT ST@BEJERN
Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
([ [ 2 2

Vc Vc Vc ap/f
CCMT060204-MK — | & [ MK
CCMT060208-MK — L * 5 7
CCMTO09T304-MK — ° ° I
CCMT09T308-MK - o e "2 =5
CCMT120404-MK = KN * 0555 05
CCMT120408-MK - e ° f
CCMT120412-MK — [ J *
DCMT070204-MK — [ J * MK
DCMT070208-MK — e * ST
DCMT11T304-MK - I | o &1
DCMT117308-MK — ° ° 1 il
DCMT150404-MK - o * "o o208
DCMT150408-MK — [ *

11
1. Skeerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.
K
DUKTILT STOBEJERN
Varenummer MC5105 MC5115 MC5125 Form Spankontrolomrade
[ J [ ] E3

Vc Ve \' ap/f
CCMT060204-MK — L [ MK
CCMT060208-MK — L * 5 T
CCMT09T304-MK - e e i
CCMT09T308-MK — | ®  105-250 [ 60-130 mfii T
CCMT120404-MK — ° * 0 s
CCMT120408-MK - e ° f
CCMT120412-MK — f *
DCMT070204-MK — L * MK
DCMT070208-MK — e * ; [T]
DCMT11T304-MK — [ [ 23]

———— 105-250 60-130 2
DCMT11T308-MK — ° ° 1 M
DCMT150404-MK - K3 * "o 0 08
DCMT150408-MK — f *
11

1. Skaerehastigheder er baseret pa 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi pa side 2.
2. Detaljerede skeaeredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

@ : P4 lager. * : Kun lager i Japan. @ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting



Easy Selection

ALUMINIUM OG PLASTBEARBEJDNING

POSITIVE PLATTER

HTi10

Varenummer ° Form Spankontrolomrade
Vc ap/f
CCGT060202-AZ [ J AZ
CCGT060204-AZ [ J
CCGT09T302-AZ [} 2
CCGT09T304-AZ [ ] 20— L]
300-700 Al
CCGT09T308-AZ [} 0 —
CCGT120402-AZ ® 0.1 Of 05
CCGT120404-AZ [}
CCGT120408-AZ [
DCGT070202-AZ [ J AZ
DCGT070204-AZ o 2
DCGT11T302-AZ [ ] 20— L]
300-700 Al
DCGT11T304-AZ [ 0 —
DCGT11T308-AZ () 0.1 0f3 05
RCGT0803MO0-AZ [ J AZ
RCGT10T3M0-AZ [} ‘3*
&2 .
300-700 T
0 —
01 03 05
f
TCGT110202-AZ [ ] AZ
TCGT110204-AZ [} g
TCGT110208-AZ [ J 291 L]
300-700 Al
TCGT16T302-AZ [ J 0 —
TCGT16T304-AZ [} 0.1 o].ca 0.5
TCGT16T308-AZ [
VCGT160408-AZ [ ] AZ
VCGT160412-AZ [} 2
&2 .
300-700 T
0 —
01 03 05
f
11

@ : P4 lager.

* : Kun lager i Japan.

@ : Stabil drejning @ : Generel drejning ® : Ustabil drejning Cutting
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Easy Selection

KVALITETSSAMMENLIGNING

KVALITETER

DREJNING
Mitsubishi . Kenna- Seco Sumitomo .. Mitsubishi
150 Materials Sandvik metal Tools Iscar Electric Tungaloy Kyocera Dijet Hitachi Tool
TP0501
KCP05B 1C9150
GC4305 TP0500 AC810P T9105 CA510
POT GC4205 KCPOS TP1501 IC8150 AC7006G T9005 CA5505 Jenov HE8010
KC9105 TP1500 1C428
MC6115
KCP10B TP1501 AC810P T9105 CA510
GC4315  “yepro TPIS00 IC9150 AC7006 T9005 cAssos  Jctioy 108010
P10 GC4215 1C8150 AC820P HG8025
604325 KCP25 TP2501 108250 AC2000 79115 CA515 JC215V GM8020
KC9110 TP2500 AC8015P 79215 CA5515
CA025P
GC4315 KCP25B AC820P CA515
P20 MC8125 GC4215 KCP30B TP2501 :ggggg AC2000 1;1;2 CA5515 Jcriov gr\iggig
GC4325 KCP25 TP2500 108350 AC8025P 79215 CA525 JC215V GM25
GC4225 KC9125 AC830P CA5525
CR9025
GC4325 CCA£52255P
GC4335 KCP30B TP3501 1C8350 AC8035P T9125 CAB525 JC215V GM25
P30 GC4225 KCP30 TP3500 1C9250 AC830P T9135 CA530 10325V GMB035
GC4025 TP3000 1C9350 AC630M T9035
CA5535
GC4235 CR9025
MC6135
Kl'EZCPF;;Za[:B TP3501 AC8035P T9135 CA530 GM8035
PaD GC4335 KC9140 ﬁgggg 19350 AC630M T9035 CA5535 Je325v GX30
KC9240
GC2015 KCM15B 1C6015 AC610M T6120 JX605X
M10 MC7115 6C2220 KCM15 TM2000 1C8250 AC6020M T9115 CAGSTS Jcriov
AC6020M
KCM15 T6120
GC2015 AC610M CA6515 HG8025
M20 MC7125 602220 }I&;‘;;é% TM2000 1C6015 AC4030M 12?;2 CAG525 Jcrov GM25
M AC630M
KCM25
M30 GC2025 KC9230 TM4000 IC6025 AC6030M 76030 CA6525 JX525X GM8035
AC630M T6130 GX30
KCM35B
1C2281C328
CP500 IC5281C928 AH740
M40 MP7135 CP600  1C10081C1028 J740 PRIT535
IC3028
CAL505
GC3205 KCKO05B TK0501 AC405K T515 JCO50W
KO1 GC3210 KCKO05 TH1500 IC5005 AC410K T5105 CA401T0 JC105v HX3505
MC5105 CA310
o C5005 AGATOK cATls - Jctoaw
K10 GC3205 KCK20 TK0501 105010 ACAI5K T515 CA4515 JCO50W  HX3515
GC3210 TK1501 T5115 CAL4010 JC105v HG8010
KC9315 IC428 AC420K CAL115 JC110V
MC5115 KCK20B AC7006G
AC415K CA320
KCK20B JC108W
IC5010 AC420K T5115 CA4515 HG8025
K20 6C3225 KKCCPKKZ(?S TK1501 IC8150 AC7006G T5125 CA4115 jg;gx GM8020
AC820P CA4120
MC5125
HG8025
K30 GC3225 KCPKO05 AC820P T5125 JC215 GM8020

1. Ovenstdende tabel er fra en anden publikation. Vi har ikke indhentet godkendelse fra enhver leverandgr.



Easy Selection

KVALITETSSAMMENLIGNING

KVALITETER

DREJNING
Mitsubishi . Kenna- Seco Sumitomo .. Mitsubishi
150 Materials Sandvik metal Tools Iscar Electric Tungaloy Kyocera Dijet Hitachi Tool
H10 H1
NO1 H13A Ho KSO05F KW10
KU10
IC08 EH10 KW10
N10 K313 H15 1C20 EH510 TH10 WIS KT9 WH10
HTi10 Ke8
KU10 1co8 G10E
N20 K313 HX 1020 EH20 KS15F CR1 WH20
K68 EH520
N30 H25
JC8003
IC907 IC908 PNO8M
S01 PR1210 JC8015
IC808 IC903 1C5118 PN208
MRS (110 090310907 EH5207 Jo5015 J51025
S10 KC510M MS2050 IC908 IC840 EH20Z PR1210
GC1030 10910 10808 ACM100 JC8015 JP4120
MP9015  Geoo30 JC5118
MP9025 IC300 IC908
S30T KC522M IC808 IC900 EH520Z JC8015
GC2030 KC525M IC830 1C928 EH20Z JC5015
MT9005
S20 GC1030 KCSM30 MS2050 IC328 IC330 ACK300 PR1535 JC8050 PTH30H
MT9015 GC1130 KCPM40 IC840 1C882 ACP300 JC5118
IC380
MS2050 JC8050
GC2030 KC725M IC830 1C882 ACP300
S30 6C1040 KCPMAO F40M 10928 ACM300 AH3135 PR1535 JC7560 JM4160

KCSM40 JC5118
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