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EASY SELECTION – DREJNING
TIL ISO P/M/K/N/S MATERIALER

Hvidkærvej 43 • 5250 Odense SV • Denmark
Tlf.: 6317 1111 • info@hassing.dk • www.hassing.dk
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Easy Selection

90 min 15 min 180HB

90 min 15 min 180HB

90 min 15 min 180HB

25 min  5 min 320HB 
400HB

CNMG120408-MP
CNMG432MP
MC6125

CNMG120408-MP MC6125
CNMG432MP

MADE IN JAPAN

QU691NZ1AM3B9

1 2

3

1
2
3

Vc  310 - 190 m / min
      1015 - 625 SFM
f     0.16 - 0.50 mm/rev
      0.006 - 0.020  IPR

*1	 Nogle hårdmetal kvaliteter kan anbefales i flere materialegrupper.
*2	 Kontakt os venligst for anbefalede skærehastigheder, såfremt andre værdier end ovenstående benyttes.
*3	 N: �Levetid er baseret på hver enkelt kvalitet. Ved stabil bearbejdning, vælg skæredata til produktivitet. Ved ustabil bearbejdning (brudt spån) 

vælg skæredata til lang levetid.
*4	 �Levetiden er baseret på følgende slid (VB). I nogle materialer kan forholdet være anderledes.

PMKS	 ··· VB = 0.3mm

VEJLEDNING

LABELFORKLARING

TOOL NAVI giver information om de rigtige skæredata for alle materialer, samt valg af den optimale platte og 
forventet levetid.

MATERIALE
P: �Stål 

(Reference materiale: kulstof stål, 
legeret stål 180HB)

M: �Rustfri stål 
(Reference materiale: Austenitic 
rustfri stål 180HB)

K:  Støbejern 
(Reference materiale: Gråt støbejern, 
duktil støbejernron 180HB)

N:  Aluminium legeringer 
Ikke-jernholdige materialer

S:  Varmebestandige legeringer / Ti Legeringer 
(Titanium legeringer 320HB, Ni, 
Co-baserede legeringer 400HB)

Skærehastighed standarder
(Produktivitet versus levetid)

STANDARDTILSPÆNDINGER
 Minimum og maximum tilspænding er baseret på spånkontrol og er forskellig afhængig af spånbrydergeometri.

Materiale
Levetid

Materiale Hårdhed
Tid Produktivitet

Kulstof stål, 
Legeret stål

Rustfrit stål

Støbejern

Varmebestandige 
legeringer 

Ti Legeringer

TOOL NAVI
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Easy Selection

15 min 30 min 45 min 60 min 90 min

MC6115 1.00 0.82 0.72 0.67 0.59
MC6125 1.00 0.83 0.75 0.69 0.62
MC6135 1.00 0.88 0.82 0.78 0.73
MP3025 1.00 0.85 0.77 0.72 0.65
NX2525 1.00 0.87 0.80 0.76 0.70

120HB 140HB 160HB 180HB 200HB 220HB 240HB 260HB 280HB 300HB 320HB 340HB

1.34 1.19 1.08 1.00 0.92 0.85 0.80 0.75 0.71 0.68 0.64 0.61

1.41 1.23 1.10 1.00 0.91 0.85 0.78 0.72 0.68 0.64 0.61 0.58

1.27 1.19 1.09 1.00 0.97 0.91 0.88 0.85 0.81 0.78 0.75 0.72

15 min 30 min 45 min 60 min 90 min

MC5105 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63
MC5115 1.00 0.83 0.75 0.69 0.62
MC5125 1.00 0.76 0.65 0.58 0.50

15 min 30 min 45 min 60 min 90 min

MC7115 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63
MC7125 1.00 0.90 0.84 0.80 0.75
MP7135 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62 Ønsket levetid: 30 min.

310 × 0.83 = 257 m / min

PLATTENS LEVETID

MATERIALETS HÅRDHED

Skærehastigheden har stor indflydelse på levetiden. TOOL NAVI er baseret på Taylors formel (relation mellem 
skæredata, forhold og levetid) Vc Tn=C. Derfor kan performance, hastighed og levetid findes for ethvert materiale. 
Såfremt en anden levetid ønskes, så benyt kalkulationsfaktoren i skemaet herunder.

Håårdheden på materialet, der bearbejdes har også indflydelse på plattens levetid. Mitsubishi‘s TOOL NAVI 
anbefaler ændring i skærehastigheden, afhængig af materialets hårdhed. De anbefalede skæredata i dette katalog, 
er for materialer, med en hårdhed på 180HB. Når materialet, har en anden hårdhed, så benyt skemaet herunder 
og kalkuler nye skæredata.

P Kvalitet (Stål) skærehastighed kalkulationsfaktor. K Kvalitet (Støbejern) skærehastighed kalkulationsfaktor.

M Kvalitet (Rustfri stål) Kalkulationsfaktor.

Kvalitet Levetid Kvalitet Levetid

Kvalitet Levetid

(ex.) �Medium drejning i stål 
Kvalitet: MC6025 
Platte: CNMG120408-MP 
Anbefalet skærehastighed:	 Vc = 310 m / min 
(Levetid: 15 min.)

Materiale

TOOL NAVI

Blødt HårdtHårdhed på materialet
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

ISO

P

MC6115
P01

P10

MC6125
P20

P30

MC6135 P40

M
C6

11
5

M
C6

03
5

M
C6

12
5

MC6115

VALG AF KVALITET

CVD-BELAGTE KVALITETER TIL STÅL

Materiale Kvalitet Anvendelse

Stål

TIL DREJNING MED HØJE HASTIGHEDER

MC6115 tillader højere skærehastighed, samt bedre processikkerhed. 
Dramatisk forøgelse af levetid.

Det ydre lag
Bedre indifikation af brugte hjørner.

Super Nano lag
Fremragende slidstyrke specielt ved høje temperaturer.

Super Tough vedhæftning
Stærk bindevnve mellem belægningstyper.

Fin granulat TiCN lag
Belægning for høj slidstyrke.
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

MC6125

MC6135

Anbefalet førstevalg til drejning i stål. Øget levetid og stabil performance 
i en lang række applikationer og materialer.

ANBEFALET FØRSTEVALG TIL EN LANG RÆKKE APPLIKATIONER

Ydre lag

Bedre identifikation af brugte hjørner.

Flere belægningslag med Ti og Al2O3 lag

Giver fremragende slidstyrke.

Super Nano Al2O3 lag

Fremragende slidstyrke specielt ved høje temperaturer.

Super Tough-Grip
Stærk bindeevne mellem belægningerne.

Fint granulat TiCN belægning
Belægning med stor slidstyrke.

TIL BRUDT SPÅN OG LAVE 
SKÆREHASTIGHEDER

Den glatte belægning giver stor beskyttelse med 
påsvejsning af materiale på platten. Det tykke TICN 
sikrer også unik slidstyrke og ekstra stabilitet.
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

MC6115 MC6125 MC6135 

Vc Vc Vc ap / f
CNMG120404-LP a

250–480

a

275–425

a

185–260

LP
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

CNMG120408-LP a a a

CNMG120412-LP a a a

CNMG120404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

CNMG120408-MA a a a

CNMG120412-MA a a a

CNMG120416-MA s s s

CNMG160608-MA a a s

CNMG160612-MA a a s

CNMG160616-MA a a s

CNMG190612-MA a a s

CNMG190616-MA a a s

CNMG120404-MP a

230–440

a

250–390

a

170–240

MP

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

CNMG120408-MP a a a

CNMG120412-MP a a a

CNMG120416-MP a a a

CNMG160608-MP s a —
CNMG160612-MP s a —
CNMG160616-MP s a —
CNMG120408-RP a

215–415

a

235–370

a

160–225

RP
7

5

3

1
0

0.1 0.3 0.5 0.7

ap

f

CNMG120412-RP a a a

CNMG120416-RP a a a

CNMG160612-RP a a a

CNMG160616-RP a a a

CNMG190612-RP a a a

CNMG190616-RP a a a

DNMG110404-LP —

250–480

—

275–425

a

185–260

LP

4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

DNMG110408-LP — — a

DNMG150404-LP a a a

DNMG150408-LP a a a

DNMG150412-LP a a a

DNMG150604-LP a a a

DNMG150608-LP a a a

DNMG150612-LP a a a

DNMG150404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

DNMG150408-MA a a a

DNMG150412-MA a a a

DNMG150604-MA a a —
DNMG150608-MA a a a

DNMG150612-MA a a a

1/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

NEGATIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

MC6115 MC6125 MC6135 

Vc Vc Vc ap / f
DNMG150404-MP a

230–440

a

250–390

a

170–240

MP

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

DNMG150408-MP a a a

DNMG150412-MP a a a

DNMG150416-MP a s a

DNMG150604-MP a a a

DNMG150608-MP a a a

DNMG150612-MP a a a

DNMG150616-MP a a a

DNMG150408-RP a

215–415

a

235–370

a

160–225

RP

0.1 0.3 0.5 0.7

ap

f

DNMG150412-RP a a a

DNMG150416-RP s s s

DNMG150608-RP a a a

DNMG150612-RP a a a

DNMG150616-RP a a a

SNMG120404-LP a

250–480

a

275–425

a

185–260

LP
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

SNMG120408-LP a a a

SNMG120412-LP a a a

SNMG120404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

SNMG120408-MA a a a

SNMG120412-MA a a a

SNMG150608-MA s a —
SNMG150612-MA a a s

SNMG150616-MA — — s

SNMG190612-MA a a s

SNMG190616-MA a a s

SNMG120404-MP a

230–440

a

250–390

a

170–240

MP
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

SNMG120408-MP a a a

SNMG120412-MP a a a

SNMG120408-RP a

215–415

a

235–370

a

160–225

RP
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

ap

f

SNMG120412-RP a a a

SNMG120416-RP a a a

SNMG150612-RP a a a

SNMG150616-RP a a a

SNMG190612-RP a a a

SNMG190616-RP a a a

2/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

NEGATIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

MC6115 MC6125 MC6135 

Vc Vc Vc ap / f
TNMG160404-LP a

250–480

a

275–425

a

185–260

LP
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

TNMG160408-LP a a a

TNMG160412-LP a a a

TNMG220408-LP a a a

TNMG220412-LP a a a

TNMG160404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

TNMG160408-MA a a a

TNMG160412-MA a a a

TNMG220408-MA a a a

TNMG220412-MA a a a

TNMG270608-MA a a —
TNMG270612-MA a a —
TNMG160404-MP a

230–440

a

250–390

a

170–240

MP
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

TNMG160408-MP a a a

TNMG160412-MP a a a

TNMG220408-MP a a a

TNMG220412-MP a a a

TNMG160408-RP a

215–415

a

235–370

a

160–225

RP
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

ap

f

TNMG160412-RP a a a

TNMG220408-RP a a a

TNMG220412-RP a a a

TNMG220416-RP a a a

TNMG270612-RP s s s

TNMG270616-RP s s s

VNMG160404-LP a

250–480

a

275–425

a

185–260

LP
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

VNMG160408-LP a a a

VNMG160404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

VNMG160408-MA a a a

VNMG160404-MP a

230–440

a

250–390

a

170–240

MP
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

VNMG160408-MP a a a

VNMG160412-MP a a a

3/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125 / MC6135

MC6115 MC6125 MC6135 

Vc Vc Vc ap / f
WNMG06T304-LP —

250–480

—

275–425

a

185–260

LP

4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

WNMG06T308-LP — — a

WNMG060404-LP — — a

WNMG060408-LP — — a

WNMG080404-LP a a a

WNMG080408-LP a a —
WNMG080412-LP a a a

WNMG080404-MA a

230–440

a

250–390

—

170–240

MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

WNMG080408-MA a a a

WNMG080412-MA a a a

WNMG080416-MA a a —

WNMG060404-MP —

230–440

—

250–390

a

170–240

MP

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

ap

f

WNMG060408-MP — — a

WNMG060412-MP — — a

WNMG06T304-MP — — a

WNMG06T308-MP — — a

WNMG06T312-MP — — a

WNMG080404-MP a a a

WNMG080408-MP a a a

WNMG080412-MP a a a

WNMG080416-MP a a a

WNMG080408-RP a

215–415

a

235–370

a

160–225

RP 7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

ap

f

WNMG080412-RP a a a

4/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

NEGATIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125

MC6115 MC6125 

Vc Vc ap / f
VBMT110302-FP a

295–570

a

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

ap

f

VBMT110304-FP a a

VBMT110308-FP a s

VBMT160404-FP a a

VBMT160408-FP a a

VBMT110304-LP a

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

VBMT110308-LP a a

VBMT160404-LP a a

VBMT160408-LP a a

VBMT160404-MP a

245–475

a

270–420

MP

0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

3

2

1

0

VBMT160408-MP a a

1/1

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

5° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125

MC6115 MC6125 

Vc Vc ap / f
CCMT060202-FP a

295–570

a

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

CCMT060204-FP a a

CCMT09T302-FP a a

CCMT09T304-FP a a

CCMT09T308-FP a a

CCMT060202-LP —

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4

f

ap

CCMT060204-LP a a

CCMT060208-LP a a

CCMT09T304-LP a a

CCMT09T308-LP a a

CCMT060202-MP a

245–475

a

270–420

MP

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

CCMT060204-MP a a

CCMT060208-MP a a

CCMT080302-MP s s

CCMT080304-MP a s

CCMT080308-MP a s

CCMT09T302-MP a a

CCMT09T304-MP a a

CCMT09T308-MP a a

CCMT120404-MP a a

CCMT120408-MP a a

CCMT120412-MP a a

DCMT070202-FP a

295–570

a

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

DCMT070204-FP a a

DCMT11T302-FP a a

DCMT11T304-FP a a

DCMT11T308-FP a a

DCMT070202-LP —

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4

f

ap

DCMT070204-LP a a

DCMT070208-LP a a

DCMT11T302-LP a a

DCMT11T304-LP a a

DCMT11T308-LP a a

1/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

7° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125

MC6115 MC6125 

Vc Vc ap / f
DCMT070202-MP a a MP

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

DCMT070204-MP a

245–475

a

270–420

DCMT070208-MP a a

DCMT11T302-MP a a

DCMT11T304-MP a a

DCMT11T308-MP a a

DCMT11T312-MP a a

DCMT150404-MP a a

DCMT150408-MP a a

DCMT150412-MP a a

SCMT09T304-FP a

295–570

a

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

SCMT09T308-FP a a

SCMT09T304-LP a

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4

f
ap

SCMT09T308-LP a a

SCMT09T304-MP a

245–475

a

270–420

MP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

SCMT09T308-MP a a

SCMT120404-MP a a

SCMT120408-MP a a

SCMT120412-MP a a

TCMT090202-FP a

295–570

s

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

TCMT090204-FP a a

TCMT110202-FP a s

TCMT110204-FP a a

TCMT16T304-FP a a

TCMT090204-LP a

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4

f

ap

TCMT090208-LP a s

TCMT110204-LP a a

TCMT110208-LP a a

TCMT16T304-LP a a

TCMT16T308-LP a a

2/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

7° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC6115 / MC6125

MC6115 MC6125 

Vc Vc ap / f
TCMT090204-MP a

245–475

s

270–420

MP

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

TCMT090208-MP a s

TCMT110202-MP a a

TCMT110204-MP a s

TCMT110208-MP a s

TCMT130304-MP a a

TCMT16T304-MP a a

TCMT16T308-MP a a

TCMT16T312-MP a a

VCMT110302-FP a

295–570

a

320–505

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

VCMT110304-FP a a

VCMT160404-FP a a

VCMT160408-FP a a

VCMT080202-LP —

295–570

a

320–505

LP
3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4

f

ap

VCMT080204-LP — a

VCMT110304-LP a a

VCMT110308-LP a a

VCMT160404-LP a a

VCMT160408-LP a a

VCMT110304-MP a

245–475

a

270–420

MP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f

ap

VCMT160404-MP a a

VCMT160408-MP a a

VCMT160412-MP a s

3/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

7° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

ISO

M

MC7115
M01

M10

MC7125
M20

M30

MP7135 M40

M
C7

11
5

M
C7

12
5

M
P7

13
5

MC7115

MC7125

MP7135

DREJNING I RUSTFRI STÅL 
MED HØJE HASTIGHEDER

Effektiv og stabil drejning i rustfri stål. Medium 
til høje skærehastigheder kan opnås på grund af 
en slidstærk CVD-belægning i kombination med 
en speciel HM-substrat, som modvirker plastisk 
deformation.

MEDIUM DREJNING I RUSTFRI STÅL

Stor stabilitet, men samtidig effektiv drejning i rustfri 
stål. Stærk og sej CVD belægning i kombination med 
den specielle HM-substrat modvirker plastisk 
deformation.

KRAFTIG OG USTABIL DREJNING 
I RUSTFRI STÅL

Kvalitet med stor brudstyrke, som samtidig forhindrer 
løsægdannelse og har fremragende egenskaber mod 
termisk chok.

EN REVOLUTION TIL DREJNING I RUSTFRI STÅL

VALG AF KVALITET

Materiale Kvalitet Anvendelse

Rustfri stål
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
CNMG120404-LM a

180–285

a

160–215

a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

CNMG120408-LM a a a

CNMG120412-LM a a a

CNMG120408-MM / MA a / -

160–255

a / a

145–195

a / a

85–145

MM / MA

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

CNMG120412-MM / MA a / - a / a a / a
CNMG120416-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG160608-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG160612-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG160616-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG190608-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG190612-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG190616-MM / MA a / - a / - a / -
CNMG120408-RM a

155–245

a

140–185

a

85–140

RM
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

f
ap

CNMG120412-RM a a a

CNMG120416-RM a a a

CNMG160612-RM a a a

CNMG160616-RM a a a

CNMG190612-RM a a a

CNMG190616-RM a a a

DNMG110404-LM a

180–285

a

160–215

a

95–155

LM

4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

DNMG110408-LM a a a

DNMG150404-LM a a a

DNMG150408-LM a a a

DNMG150412-LM a a a

DNMG150604-LM a a a

DNMG150608-LM a a a

DNMG150612-LM a a a

DNMG150408-MM / MA a / -

160–255

a / a

145–195

a / a

85–145

MM / MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

DNMG150412-MM / MA a / - a / a a / a
DNMG150608-MM / MA a / - a / a a / a
DNMG150612-MM / MA a / - a / a a / a

DNMG150408-RM a

155–245

a

140–185

a

85–140

RM
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

f

ap

DNMG150412-RM a a a

DNMG150416-RM a a a

DNMG150608-RM a a a

DNMG150612-RM a a a

DNMG150616-RM a a a

1/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
SNMG120404-LM a

180–285

a a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

SNMG120408-LM a a a

SNMG120404-LM a

180–285

a a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

SNMG120408-LM a a a

SNMG120408-MM / MA a / —

160–255

a / a

145–195

a / a

85–145

MM / MA

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

SNMG120412-MM / MA a / — a /a a /a
SNMG120416-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG150608-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG150612-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG150616-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG190612-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG190616-MM / MA a / — a / — a / —
SNMG120408-RM a

155–245

a

140–185

a

85–140

RM
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

f

ap
SNMG120412-RM a a a

SNMG120416-RM a a a

SNMG150612-RM a a a

SNMG150616-RM a a a

SNMG190612-RM a a a

SNMG190616-RM a a a

TNMG160404-LM a

180–285

a

160–215

a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

TNMG160408-LM a a a

TNMG160412-LM a a a

TNMG160408-MM / MA a / s

160–255

a / a

145–195

a / a

85–145

MM / MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

TNMG160412-MM / MA a / — a / a a / a
TNMG220408-MM / MA a / — a / a a / a
TNMG220412-MM / MA a / — a / a a / a
TNMG220416-MM / MA a / — a / — a / —

2/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
TNMG160408-RM a

155–245

a

140–185

a

85–140

RM
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

f

ap

TNMG160412-RM a a a

TNMG220408-RM a a a

TNMG220412-RM a a a

TNMG220416-RM a a a

VNMG160404-LM a

180–285

a a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

VNMG160408-LM a a a

VNMG160408-MM / MA a / —

160–255

a / —

145–195

a / —

85–145

MM / MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

WNMG060404-LM a

180–285

a

160–215

a

95–155

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

WNMG060408-LM a a a

WNMG080404-LM a a a

WNMG080408-LM a a a

WNMG060408-MM / MA a / s

160–255

a / a

145–195

a / a

85–145

MM / MA
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

WNMG060412-MM / MA a / — a / a a / a
WNMG080408-MM / MA a / s a / a a / a
WNMG080412-MM / MA a / s a / a a / a

WNMG060408-RM a

155–245

a

140–185

a

85–140

RM
7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

f

ap

WNMG060412-RM a a a

WNMG080408-RM a a a

WNMG080412-RM a a a

3/3

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

NEGATIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
VBMT110304-LM — a

140–190

a

85–135

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

VBMT110308-LM — a a

VBMT160404-LM — a a

VBMT160408-LM — a a

VBMT160404-MM — a

115–155

a

70–115

MM
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

VBMT160408-MM — a a

1/1

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

5° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
CCMT060204-LM — a

140–190

a

85–135

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

CCMT060208-LM — a a

CCMT09T304-LM — a a

CCMT09T308-LM — a a

CCMT060204-MM — a

115–155

a

70–115

MM

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

CCMT060208-MM — a a

CCMT09T304-MM — a a

CCMT09T308-MM — a a

CCMT120404-MM — a a

CCMT120408-MM — a a

CCMT120412-MM — a a

DCMT070204-LM — a

140–190

a

85–135

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

DCMT070208-LM — a a

DCMT11T304-LM — a a

DCMT11T308-LM — a a

DCMT070204-MM — a

115–155

a

70–115

MM
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap
DCMT070208-MM — a a

DCMT11T304-MM — a a

DCMT11T308-MM — a a

DCMT150404-MM — a a

DCMT150408-MM — a a

SCMT09T304-LM — a

140–190

a

85–135

LM
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

SCMT09T308-LM — a a

SCMT09T304-MM — a

115–155

a

70–115

MM
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

SCMT09T308-MM — a a

SCMT120404-MM — a a

SCMT120408-MM — a a

TCMT090204-LM — a

140–190

a

85–135

LM 4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

TCMT090208-LM — a a

TCMT110204-LM — a a

TCMT110208-LM — a a

TCMT16T304-LM — a a

TCMT16T308-LM — a a

1/2

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

7° POSITIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC7115 / MC7125 / MP7135

MC7115 MC7125 MP7135 

Vc Vc Vc ap / f
TCMT090204-MM — a

115–155

a

70–115

MM
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

TCMT090208-MM — a a

TCMT110204-MM — a a

TCMT110208-MM — a a

TCMT130304-MM — a a

TCMT16T304-MM — a a

TCMT16T308-MM — a a

TCMT16T312-MM — a a

VCMT110304-LM — a

140–190

a

85–135

LM 4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

VCMT110308-LM — a a

VCMT160404-LM — a a

VCMT160408-LM — a a

VCMT160404-MM — a

115–155

a

70–115

MM 5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

f

ap

VCMT160408-MM — a a

VCMT160412-MM — a a

2/2

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

7° POSITIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105

MC5115

ISO PLATTER TIL DREJNING I STØBEJERN

TIL DREJNING I GRÅT STØBEJERN MED HØJE HASTIGHEDER

FØRSTEVALG TIL DREJNING I DUKTILT STØBEJERN

Fremragende slidstyrke ved drejning i gråt støbejern med indtil 1000 
skæremeter.

Forhindrer deformeret skærehjørne og har fremragende brud og 
slidstyrke i duktilt støbejern.

Substraten 

TiCN lag

Super Tough-Grip

Tykt top belægningslag.

Underliggende lag muliggør high speed drejning.

Underlaget består af hårdmetal med høj hårdhed.

Super Nano  
Al2O3 lag

Al2O3 ,belægning med fremragende slidstyrke.

Underlag med mikrostruktur, som giver stærk vedhæftning til toplag.

Tykt TiCN lag udviklet til at håndtere hårdheden i duktilt støbejern.

Nyt bindelag, som giver belægningerne god vedhæftning.
Substraten
SUB-Grip

TiCN lag

Tough-Grip

Super Nano  
Al2O3 lag
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5125

ISO PLATTER TIL DREJNING I STØBEJERN

TIL BRUDT SPÅN I DUKTILT STØBEJERN

Fremragende brudstyrke selv i kraftig brudt spån, endda i duktilt 
støbejern med stor hårdhed.

Al2O3 belægning med stor slidstyrke.

Hårdt TICN lag for kraftig brudt spån.

TiCN lag sikrer hårdhed til kraftig brudt spån.

Belægningslag som sikrer gid vedhæftning og forhindrer udflisning 
af de øvre lag.Substraten

SUB-Grip

TiCN lg

Tough-Grip

Super Nano  
Al2O3 lag
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Easy Selection

MC5105

MC5115

MC5115

MC5125

MC5100 SERIEN
VALG AF KVALITET MC5100 SERIEN 

GRÅT STØBEJERN

Skift til en spånbryder med stærk geometri.

I tilfælde af plattebrud

I tilfælde af plattebrud

I tilfælde af plattebrud

I tilfælde af slid

I tilfælde af slid

Skift til en spånbryder med skarpere skær.

MC5105 er førstevalg til drejning i gråt støbejern med høje skærehastigheder.
Vælg en passende spånbryder for at optimere levetid og reducer slid.
MC5115 er også anvendelig med reduceret skærehastighed på 100 – 300 M/min. og til brug ved ustabil drejning 
og brudt spån.
HØJ SKÆREHASTIGHED 200 – 1000 M/MIN.

VÆLG SKÆREHASTIGHED 100 – 300 M/MIN.

DUKTILT SKØBEJERN

Skift til en spånbryder med stærkere geometri.

Skift til en spånbryder med skarpere skær.

MC5115 er førstevalg til drejning i duktilt støbejern, inklusiv materialer med stor styrke. 
For at forhindre plattebrud og slid, vælg den korrkte spånbryder.
MC5125 er særdeles effektiv ved drejning i brudt spån og ustabile konditioner.

FØRSTE ANBEFALING

VED DREJNING MED BRUDT SPÅN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
CNMG120404-LK — a

180–330

s

 95–190

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-LK — a s

CNMG120412-LK — a s

CNMG120404-MA — a

180–330

a

 95–190

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-MA — a a

CNMG120412-MA — a a

CNMG120416-MA — a s

CNMG160608-MA — a a

CNMG160612-MA — a a

CNMG160616-MA — a a

CNMG120404-MK a

230–700

a

180–330

a

 95–190

MK

f
ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-MK a a a

CNMG120412-MK a a a

CNMG120416-MK s a a

CNMG160608-MK s a s

CNMG160612-MK a a a

CNMG160616-MK a a s

CNMG190612-MK s — —
CNMG190616-MK s — —
CNMG120408-RK a

230–700

a

180–330

a

 95–190

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

CNMG120412-RK a a a

CNMG120416-RK a a a

CNMG160608-RK s a s

CNMG160612-RK a a a

CNMG160616-RK a a a

CNMG190612-RK s — —
CNMG190616-RK s — —
DNMG110408-LK — a

180–330

s

 95–190

LK
DNMG150404-LK — a s

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-LK — a s

DNMG150412-LK — s s

DNMG150604-LK — a s

DNMG150608-LK — a s

DNMG150612-LK — a s

1/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

GRÅT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
DNMG150404-MA — a

180–640

s

 95–190

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-MA — a a

DNMG150412-MA — s s

DNMG150604-MA — a s

DNMG150608-MA — a a

DNMG150612-MA — a a

DNMG110408-MK s

230–700

a

180–640

a

 95–190

MK
DNMG150404-MK a a s

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-MK a a a

DNMG150412-MK a a s

DNMG150604-MK a a a

DNMG150608-MK a a a

DNMG150612-MK a a a

DNMG150408-RK a

230–700

a

180–640

s

 95–190

RK

f
ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

DNMG150412-RK a a s

DNMG150608-RK a a a

DNMG150612-RK a a a

SNMG120408-LK — a

180–640

s

 95–190

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120412-LK — a s

SNMG120404-MA — a

180–640

s

 95–190

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120408-MA — a s

SNMG120412-MA — a s

SNMG120416-MA — a s

SNMG150612-MA — a a

SNMG120408-MK a

230–700

a

180–640

s

 95–190

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120412-MK a a s

SNMG120416-MK s a s

SNMG150612-MK s a s

SNMG150616-MK s a s

SNMG190612-MK s — —
SNMG190616-MK s — —

2/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

GRÅT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
SNMG120408-RK a

230–700

a

180–330

s

 95–190

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

SNMG120412-RK a a a

SNMG120416-RK a a s

SNMG150612-RK s a s

SNMG150616-RK s a s

SNMG190612-RK s — —
SNMG190616-RK s — —
TNMG160404-LK — a

180–330

s

 95–190

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-LK — a s

TNMG160412-LK — a s

TNMG160404-MA — a

180–330

s

 95–190

MA

f
ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-MA — a a

TNMG160412-MA — a a

TNMG160416-MA — a s

TNMG220408-MA — s s

TNMG220412-MA — s s

TNMG220416-MA — a a

TNMG160404-MK a

230–700

a

180–330

s

 95–190

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-MK a a a

TNMG160412-MK a a s

TNMG220408-MK s a s

TNMG220412-MK s s s

TNMG220416-MK s s s

TNMG160408-RK a

230–700

a

180–330

a

 95–190

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

TNMG160412-RK a a a

TNMG160416-RK a a s

TNMG220408-RK a a s

TNMG220412-RK a a s

TNMG220416-RK a a s

VNMG160404-LK — a

180–330

s

 95–190

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-LK — a s

3/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

GRÅT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
VNMG160404-MA — a

180–640

s

 95–190

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-MA — a s

VNMG160404-MK a

230–700

a

180–640

s

 95–190

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-MK a a a

VNMG160412-MK a a a

WNMG080404-LK — a

180–640

s

 95–190

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG080408-LK — a s

WNMG080412-LK — a s

WNMG060408-MA — a

180–640

a

 95–190

MA

f

ap
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG060412-MA — a s

WNMG080404-MA — a s

WNMG080408-MA — a a

WNMG080412-MA — a a

WNMG080416-MA — a s

WNMG080404-MK a

230–700

a

180–640

s

 95–190

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG080408-MK a a a

WNMG080412-MK a a a

WNMG080416-MK s a s

WNMG080408-RK a a

180–640

a

 95–190

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

WNMG080412-RK a a a

WNMG080416-RK a a a

4/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

NEGATIVE PLATTER

GRÅT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
CNMG120404-LK — a

160–295

s

 85–170

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-LK — a s

CNMG120412-LK — a s

CNMG120404-MA — a

160–295

a

 85–170

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-MA — a a

CNMG120412-MA — a a

CNMG120416-MA — a s

CNMG160608-MA — a a

CNMG160612-MA — a a

CNMG160616-MA — a a

CNMG120404-MK a

175–325

a

160–295

a

 85–170

MK

f
ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CNMG120408-MK a a a

CNMG120412-MK a a a

CNMG120416-MK s a a

CNMG160608-MK s a s

CNMG160612-MK a a a

CNMG160616-MK a a s

CNMG190612-MK s — —
CNMG190616-MK s — —
CNMG120408-RK a

175–325

a

160–295

a

 85–170

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

CNMG120412-RK a a a

CNMG120416-RK a a a

CNMG160608-RK s a s

CNMG160612-RK a a a

CNMG160616-RK a a a

CNMG190612-RK s — —
CNMG190616-RK s — —
DNMG110408-LK — a

160–295

s

 85–170

LK
DNMG150404-LK — a s

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-LK — a s

DNMG150412-LK — s s

DNMG150604-LK — a s

DNMG150608-LK — a s

DNMG150612-LK — a s

1/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

DUKTILT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
DNMG150404-MA — a

160–295

s

 85–170

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-MA — a a

DNMG150412-MA — s s

DNMG150604-MA — a s

DNMG150608-MA — a a

DNMG150612-MA — a a

DNMG110408-MK s

175–325

a

160–295

a

 85–170

MK
DNMG150404-MK a a s

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DNMG150408-MK a a a

DNMG150412-MK a a s

DNMG150604-MK a a a

DNMG150608-MK a a a

DNMG150612-MK a a a

DNMG150408-RK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

RK

f
ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

DNMG150412-RK a a s

DNMG150608-RK a a a

DNMG150612-RK a a a

SNMG120408-LK —

175–325

a

160–295

s

 85–170

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120412-LK — a s

SNMG120404-MA — a

160–295

s

 85–170

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120408-MA — a s

SNMG120412-MA — a s

SNMG120416-MA — a s

SNMG150612-MA — a a

SNMG120408-MK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

SNMG120412-MK a a s

SNMG120416-MK s a s

SNMG150612-MK s a s

SNMG150616-MK s a s

SNMG190612-MK s — —
SNMG190616-MK s — —

2/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

DUKTILT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
SNMG120408-RK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

SNMG120412-RK a a a

SNMG120416-RK a a s

SNMG150612-RK s a s

SNMG150616-RK s a s

SNMG190612-RK s — —
SNMG190616-RK s — —
TNMG160404-LK — a

160–295

s

 85–170

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-LK — a s

TNMG160412-LK — a s

TNMG160404-MA — a

160–295

s

 85–170

MA

f
ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-MA — a a

TNMG160412-MA — a a

TNMG160416-MA — a s

TNMG220408-MA — s s

TNMG220412-MA — s s

TNMG220416-MA — a a

TNMG160404-MK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

TNMG160408-MK a a a

TNMG160412-MK a a s

TNMG220408-MK s a s

TNMG220412-MK s s s

TNMG220416-MK s s s

TNMG160408-RK a

175–325

a

160–295

a

 85–170

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

TNMG160412-RK a a a

TNMG160416-RK a a s

TNMG220408-RK a a s

TNMG220412-RK a a s

TNMG220416-RK a a s

VNMG160404-LK — a

160–295

s

 85–170

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-LK — a s

3/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

NEGATIVE PLATTER

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

DUKTILT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
VNMG160404-MA — a

160–295

s

 85–170

MA

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-MA — a s

VNMG160404-MK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

VNMG160408-MK a a a

VNMG160412-MK a a a

WNMG080404-LK — a

160–295

s

 85–170

LK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG080408-LK — a s

WNMG080412-LK — a s

WNMG060408-MA — a

160–295

a

 85–170

MA

f

ap
5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG060412-MA — a s

WNMG080404-MA — a s

WNMG080408-MA — a a

WNMG080412-MA — a a

WNMG080416-MA — a s

WNMG080404-MK a

175–325

a

160–295

s

 85–170

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

WNMG080408-MK a a a

WNMG080412-MK a a a

WNMG080416-MK s a s

WNMG080408-RK a a

160–295

a

 85–170

RK

f

ap

7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

WNMG080412-RK a a a

WNMG080416-RK a a a

4/4

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

Varenummer Form Spånkontrolområde

NEGATIVE PLATTER

DUKTILT STØBEJERN
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Easy Selection

MC5105 / MC5115 / MC5125

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
CCMT060204-MK — a a MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CCMT060208-MK — a s

CCMT09T304-MK — a a

CCMT09T308-MK — a a

CCMT120404-MK — a s

CCMT120408-MK — a a

CCMT120412-MK — a s

DCMT070204-MK — a s MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DCMT070208-MK — a s

DCMT11T304-MK — a a

DCMT11T308-MK — a a

DCMT150404-MK — a s

DCMT150408-MK — a s

1/1

MC5105 MC5115 MC5125 

Vc Vc Vc ap / f
CCMT060204-MK — a

105–250

a

 60–130

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

CCMT060208-MK — a s

CCMT09T304-MK — a a

CCMT09T308-MK — a a

CCMT120404-MK — a s

CCMT120408-MK — a a

CCMT120412-MK — a s

DCMT070204-MK — a

105–250

s

 60–130

MK

f

ap

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5

DCMT070208-MK — a s

DCMT11T304-MK — a a

DCMT11T308-MK — a a

DCMT150404-MK — a s

DCMT150408-MK — a s

1/1

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

1.	 Skærehastigheder er baseret på 180HB. For yderligere oplysninger se venligst Tool Navi på side 2.
2.	 Detaljerede skæredata kan findes i Mitsubishi hovedkatalog.

POSITIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde

Varenummer Form Spånkontrolområde

GRÅT STØBEJERN

DUKTILT STØBEJERN
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Easy Selection

HTi10 

Vc ap / f
CCGT060202-AZ a

300–700

AZ

f

ap

0.1 0.3 0.5

4
3
2
1
0

CCGT060204-AZ a

CCGT09T302-AZ a

CCGT09T304-AZ a

CCGT09T308-AZ a

CCGT120402-AZ a

CCGT120404-AZ a

CCGT120408-AZ a

DCGT070202-AZ a

300–700

AZ

f

ap

0.1 0.3 0.5

4
3
2
1
0

DCGT070204-AZ a

DCGT11T302-AZ a

DCGT11T304-AZ a

DCGT11T308-AZ a

RCGT0803M0-AZ a

300–700

AZ

f

ap

0.1 0.3 0.5

4
3
2
1
0

RCGT10T3M0-AZ a

TCGT110202-AZ a

300–700

AZ

f

ap

0.1 0.3 0.5

4
3
2
1
0

TCGT110204-AZ a

TCGT110208-AZ a

TCGT16T302-AZ a

TCGT16T304-AZ a

TCGT16T308-AZ a

VCGT160408-AZ a

300–700

AZ

f

ap

0.1 0.3 0.5

4
3
2
1
0

VCGT160412-AZ a

1/1

 : På lager.  : Kun lager i Japan.  : Stabil drejning    : Generel drejning    : Ustabil drejning Cutting

ALUMINIUM OG PLASTBEARBEJDNING
POSITIVE PLATTER

Varenummer Form Spånkontrolområde
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Easy Selection

P

P01

MC6115

GC4305
GC4205

KCP05B
KCP05
KC9105

TP0501
TP0500
TP1501
TP1500

IC9150
IC8150
IC428

AC810P
AC700G

T9105
T9005

CA510
CA5505 JC110V HG8010

P10
GC4315
GC4215
GC4325

KCP10B
KCP10
KCP25
KC9110

TP1501
TP1500
TP2501
TP2500

IC9150
IC8150
IC8250

AC810P
AC700G
AC820P
AC2000

AC8015P

T9105
T9005
T9115
T9215

CA510
CA5505
CA515

CA5515

JC110V
JC215V

HG8010
HG8025
GM8020

P20

GC4315
GC4215
GC4325
GC4225

KCP25B
KCP30B
KCP25
KC9125

TP2501
TP2500

IC8250
IC9250
IC8350

AC820P
AC2000

AC8025P
AC830P

T9115
T9125
T9215

CA025P
CA515

CA5515
CA525

CA5525
CR9025

JC110V
JC215V

HG8025
GM8020

GM25
MC6125

P30

GC4325
GC4335
GC4225
GC4025
GC4235

KCP30B
KCP30

TP3501
TP3500
TP3000

IC8350
IC9250
IC9350

AC8035P
AC830P
AC630M

T9125
T9135
T9035

CA025P
CA525

CA5525
CA530

CA5535
CR9025

JC215V
JC325V

GM25
GM8035

MC6135

P40 GC4335

KCP40
KCP40B
KC9140
KC9240

TP3501
TP3500
TP3000

IC9350 AC8035P
AC630M

T9135
T9035

CA530
CA5535 JC325V GM8035

GX30

M

M10 MC7115 GC2015
GC2220

KCM15B
KCM15 TM2000 IC6015

IC8250
AC610M

AC6020M
T6120
T9115 CA6515 JX605X 

JC110V

M20 MC7125 GC2015
GC2220

KCM15
KC9225
KCM25B

TM2000 IC6015

AC6020M
AC610M

AC6030M
AC630M

T6120
T6020
T9125

CA6515
CA6525 JC110V HG8025

GM25

M30 GC2025
KCM25
KC9230
KCM35B

TM4000 IC6025 AC6030M
AC630M

T6030
T6130 CA6525 JX525X GM8035

GX30

M40 MP7135 CP500
CP600

IC228 IC328
IC528 IC928

IC1008 IC1028 
IC3028

AH740
J740 PR1535

K

K01
MC5105

GC3205
GC3210

KCK05B
KCK05

TK0501
TH1500 IC5005 AC405K

AC410K
T515

T5105

CA4505
CA4010
CA310

JC050W
JC105V HX3505

K10 GC3205
GC3210

KCK15B
KCK15
KCK20
KC9315
KCK20B

TK0501
TK1501

IC5005
IC5010
IC428

AC405K
AC410K
AC415K
AC420K
AC700G

T515
T5115

CA315
CA4515
CA4010
CA4115

JC108W
JC050W
JC105V
JC110V

HX3515
HG8010

MC5115

K20 GC3225
KCK20B
KCK20

KCPK05
TK1501 IC5010

IC8150

AC415K
AC420K
AC700G
AC820P

T5115
T5125

CA320
CA4515
CA4115
CA4120

JC108W
JC110V
JC215V

HG8025
GM8020

MC5125
K30 GC3225 KCPK05 AC820P T5125 JC215 HG8025

GM8020

DREJNING

ISO Mitsubishi 
Materials Sandvik Kenna- 

metal
Seco 
Tools Iscar Sumitomo 

Electric Tungaloy Kyocera Dijet Mitsubishi 
Hitachi Tool

KVALITETSSAMMENLIGNING
KVALITETER

1.	 Ovenstående tabel er fra en anden publikation. Vi har ikke indhentet godkendelse fra enhver leverandør.
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Easy Selection

N

N01

HTi10

H10
H13A

H1
H2 KS05F KW10

N10
KU10
K313
K68

H15 IC08
IC20

EH10
EH510 TH10 KW10

GW15 KT9 WH10

N20
KU10
K313
K68

HX IC08
IC20

G10E
EH20

EH520
KS15F CR1 WH20

N30 H25

S

S01

MP9005

MP9015

MP9025

MT9005

MT9015

IC907 IC908
IC808 IC903 PR1210

JC8003
JC8015 
JC5118

PN08M
PN208

S10

GC1130
GC1010
GC1030
GC2030

KC510M MS2050
IC903 IC907
IC908 IC840
IC910 IC808

EH520Z 
EH20Z

ACM100
PR1210

JC8003
JC5015
JC8015
JC5118

JS1025
JP4120

S20

S30T
GC2030
GC1030
GC1130

KC522M 
KC525M
KCSM30
KCPM40

MS2050

IC300 IC908
IC808 IC900
IC830 IC928
IC328 IC330
IC840 IC882

IC380

EH520Z 
EH20Z

ACK300
ACP300

PR1535

JC8015
JC5015
JC8050
JC5118

PTH30H

S30 GC2030
GC1040

KC725M
KCPM40

MS2050 
F40M 

KCSM40

IC830 IC882
IC928

ACP300
ACM300 AH3135 PR1535

JC8050 
JC7560
JC5118

JM4160

DREJNING

ISO Mitsubishi 
Materials Sandvik Kenna- 

metal
Seco 
Tools Iscar Sumitomo 

Electric Tungaloy Kyocera Dijet Mitsubishi 
Hitachi Tool

KVALITETSSAMMENLIGNING
KVALITETER



www.mmc-carbide.com 
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Udgivet af: – A Sales Company of 

Hvidkærvej 43 • 5250 Odense SV • Denmark
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